3D-Drucker "Grillfackel"

Bei dem 3D-Drucker ,,Grillfackel” handelt es sich um einen Lulzbot TAZ 4, der in einem Wettbewerb
von Lulzbot gewonnen wurde.

Bedienung

Um den 3D-Drucker bedienen zu durfen ist eine Teilname am entsprechenden Einfihrungskurs
erforderlich. (dieser findet regelImalig zu Lab Donnerstagen statt)

Inbetriebname

1. Einschalten der Steckdose 3D-Drucker im LabNet.

Einschalten des Druckers Uber den Hauptschalter vorne.

3. Der Lufter des Netzteils kann beim Einschalten an sein, muss aber nicht - nicht beirren lassen
wenn es sich ungewohnt verhalt.

N

Vorbereiten eines 3D-Drucks (Repetier-Host)

Auf dem Lab-Rechner die Software ,Repetier-Host” starten. (PC rechts vom TAZ)

Unter der Registerkarte ,, Objektplatzierung” die STL Dateien importieren.

Danach auf die Registerkarte ,Slicer” wechseln.

Als Slicer Engine ,,CuraEngine” auswahlen. (Vorausgewahlt)

Unter ,Druckerkonfiguration“ das Material auswahlen. Hiermit werden Materialspezifische
Einstellungen geladen.

Bei sehr kleinen Objekten bei ,Haftungsart” Raft oder Brim auswahlen.

Das Infill (Fulldichte) ist per Standard auf 20% vorausgewahlt. Bei bedarf anpassen.

8. Filament unter ,Extruder 1“ auswahlen.

vk wh e

~No


https://wiki.fablab-karlsruhe.de/lib/exe/fetch.php?tok=518a46&media=https%3A%2F%2Fwww.lulzbot.com%2Fblog%2Fintroducing-lulzbot-taz-4-3d-printer
https://wiki.fablab-karlsruhe.de/lib/exe/fetch.php?tok=9ce62e&media=http%3A%2F%2F192.168.1.6%2Fhw%2Fsteckdosen

9. Auf ,Slice mit Curakngine” klicken und das, bzw. die Objekte Slicen lassen.
10. Oben links bei Verbinden auf das Dropdown klicken und den TAZ4/5 auswahlen
11. Druck starten. (Extruder fahrt automatisch auf Home, hebt sich danach auf etwa 10mm an und
heizt auf. Druck startet wenn die Zieltemp. erreicht wurde.)

@ Repetier-Host V2.0.1 - xyzCalibration_cube

Datei  Ansicht  Konfiguration  Drucker  Server  Werkzeuge  Hilfe

& B = S

Verbinden|L_loffmen | Log Druckereinstellungen  Vereinfacht
Hexagon V2 rven I Objektplatzierung ~ Slicer | Druckworschau I Manuelle Kontrolle | SD-Karte |
TAZL/S

[ slice mit Slic3r

:

Druckeinstellung 0.20 layer - 20% infill
Druckereinstellung: HEXAGON_V2 - 0.4 duese
Filamenteinstellungen:

Extruder 1: PETG dasFilament schwarz

¥ Versuche Model-Postionen beizubshatien

DAV O

™ Uberschreibe Slic3 Einstellungsn

[93 Kopiere zu Gberschretbende Druckeinstelungen

™ Aktiviers Stitzstrukiur
¥ Ativiere Kihlung

0.2 mm

nstindiges, externes Programm, welshes auch unabhangia gestartet
weitere Informationen zu diesem Programm besuchen Sie folgende

y 2

wi

Zeigeinlog: O Befele @ Infos @ Wamungen @ Fehler O Bestitigung @ Auto-Scrol [y Léschelog [ Kopieren
8 Begin file list |
End file list

aQ DebugLevel: &

il SelectExcruder:0

Getrennt: Hexagon_V2 Extruder: 73,9°C/Aus Druckbett: 65,8°C/Aus Leerlauf |

Vorbereiten eines 3D-Drucks (Octoprint)

1.) Einschalten des Druckers Uber das Labnet

2.) Offnen des OctoPrint Webinterfaces

3.) Anmelden mit den Daten: taz/taz

4.) Mit dem Button ,Verbinden” den Drucker mit OctoPrint verbinden.
5.) Upload der STL Datei Uber den Uploadbutton (1)


http://192.168.1.6
http://192.168.1.50

_all Verbindung
@ Status

Status: Bereit

Datei:
Zeitraffer: -
Ungefahre Dauer: -

Dauer: -
Verbleibend: -
Gedruckt: -

& Drucken Il Pause W Abbruch
£ Dateien = &
Suchen...
Frei: 4.8GE / Gesamt: 7.2GB
I Neues Verzeichnis... ]

Temperatur Steuerung GCode Viewer Terminal

General Basic Advanced

Zeitraffer

Slicer

Slicer Slicingprofil

| ) d
Druckerprofil Ausgabedateiname

Tz R

6.) Auf den kleinen Zauberstab klicken (1)
7.) Das gewunschte Filament auswahlen (2)
8.) Mit ,Slice It!” den GCode generieren (3)



Datei:
Zeitraffer: -
Ungefahre Dauer: -

Dauer: -
Verbleibend: -
Gedruckt: -

= Drucken 1l Pause W Abbruch

£ Dateien = &

(" Suchen...

xyzCalibration_cube.stl
Hochgeladen: vor ein paar Sekunden

Grole: 6.7KB |

General Basic Advanced

Slicer Slicingprofil
TR EER e e | CuraEngine 1'| [ PLA_medium-quality TAZ v|b
Im Neues Verzeichnis... |
£ Upload Druckerprofil Ausgabedateiname
| TAZ 1'| | xyzCalibration_cube ‘goo |

Mach dem Slicing...

Hinmweis: Du kannst auch Dateien auf diese Seite

ziehen um sie hochzuladen. | Nichts machen A |

9.) Mit dem kleinen Druckersymbol (1) den Druck starten.



il Verbindung Temperatur ~ Steuerung GCode Viewer Terminal Zeitraffer  Slicer

@ Status

Status: Bereit

Datei:
Zeitraffer: -
Ungefahre Dauer: -

Dauer: -
Verbleibend: -
Gedruckt: -

= Drucken Il Pause Hl Abbruch

& Dateien = rs

xyzCalibration_cube.gco

Hochgeladen: vor ein paar Sekunden

Grofie: 230.6KB v Hﬂna 1

xyzCalibration_cube.stl

Hochgeladen: vor 2 Minuten

Groke: 6.7KB | & . 7|

Suchen...

General Basic Advanced

Slicer Slicingprofil
e b s | CuraEngine v | | PLA_medium-quality_TAZ v |
I Neues Verzeichnis... |
£ Upload Druckerprofil Ausgabedateiname
| TAZ '| |xyzCaIibration_cube |Agoo|

Austausch des Filament
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8.

Falls sich das Filament weder nach vorne noch nach hinten bewegen lasst, den Drucker als defekt

Sicherstellen, dass das Hotend heil ist.

Im Webfrontend-Octoprint die Kategorie Control anwahlen.

2cm extruden, damit sich das Filament danach gut retracten Iasst.

So lange retracten, bis sich das Filament von Hand abziehen lasst.

Sicherstellen, dass das neue Filament vorne nicht zu breit ist, bei Bedarf mit einem
Seitenschneider abschneiden.

Neues Filament von Hand in den Extruder einschieben.

Extrudieren bis das Filament aus der Duse austritt.

Weiter extrudieren, bis kein altes Filament mehr austritt.

markieren (Zettel 0.A.) und einem Maschinenpaten bescheid geben.


http://192.168.1.50

Maschinenpaten
e Axel

Weiterfuhrendes

e TAZ 4 handbuch (englisch)
e Firmware im Github


https://wiki.fablab-karlsruhe.de/lib/exe/fetch.php?tok=ae0080&media=https%3A%2F%2Fdownload.lulzbot.com%2FTAZ%2F4.0%2Fdocumentation%2F2014Q2%2Fmanual%2FTAZ_4_Manual.pdf
https://github.com/fablab-ka/TAZ4
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