Isel CNC

Unsere Isel ICV 4030 EC hat folgende Daten:

Drehzahl 3000-24000 U/min
Verfahrweg 300x400mm
Spanndurchmesser|1 bis 6 mm

Benutzung der Frase

Solltet ihr die Frase fur ein einmaliges projekt nutzen wollen schreibt uns am besten eine E-mail an:
18s3z2k7u3n3n0v8@fablab-karlsruhe.slack.com. Denkt dabei bitte Daran das wir kein Ingeneurburo
sind und das in unser Freizeit machden. Ubrigens wiirden uns (ber eine Spende von ca 20€ pro
Stunde Fraszeit freuen.

Flr die eigenstandige Benutzung der Frase ist zwingend ein Kurs erforderlich!

Materialien

Magnesium,Keramiken sowie Hartmetall sind von der Bearbeitung ausgeschlossen.

Bei Stahl muss die Legierung bekannt sein und mit geringen Schnittkraften gearbeitet werden
(F<30N). AulBerdem sind Programierfehler deutlich problematischer, daher sollte dies nur von sehr
erfahrenen Benutzern gemacht werden. Zum aktuellen Zeitpukt bitte einen der Maschinenpaten
fragen bevor man mit dem Frasen Beginnt. Achtung bearbeitungszeiten kdnnen sehr lange sein.

NE-Metalle konnen gut bearbeitet werden. Der Bediner sollte jdoch schon etwas Erfahrung haben.
Hart-und Weichholz konnen sehr gut bearbeitet werden.

POM und harte Polymere kénnen gut bearbeitet werden.

Schaume konnen gut bearbeitet werden.

Ureol earbeiten wir nur ungere und nicht in goRBerer menge (kein Flugzeugformen 0a)
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