Vaquform DT2

Vakuumformer der Firma Vaquform

Sicherheitsregeln

Der Vakuumformer darf nur von Mitgliedern des Fablab Karlsruhe e.V. verwendet werden, die eine
Unterweisung zum Umgang mit dem Vakuumformer und der einzuhaltenden Sicherheitsregeln
erhalten haben.

Kosten

Materialien

Die Maschine nutzt Folien im Format 330x250mm.
Materialquellen

https://3d-printmaster.de/Tiefzieher-Vakuumformer

¢ 60,32€ flr 40 stick PETG 0,5mm: 1,508€
e 60,32€ flr 20 stlick PETG 1mm: 3,016€
e 37,04€ flr 40 stuck HIPS 0.5mm: 0,926€
e 40,94€ flr 20 stlck HIPS 1mm: 2,047€

https://www.hornbach.de/shop/Vivak-Platte-transparent-1-0x500x1000-mm/6179134/artikel.html

e 11,99€ fUr 6 Stlck PETG 1mm: 2,00€
* 9,65€ fur 6 Stick PETG 0,8mm: 1,60€

Wartung

Maschinenpaten

Maschinenpaten sind derzeit:

e Sven H.


https://www.vaquform.com/
https://3d-printmaster.de/Tiefzieher-Vakuumformer
https://www.hornbach.de/shop/Vivak-Platte-transparent-1-0x500x1000-mm/6179134/artikel.html
https://wiki.fablab-karlsruhe.de/doku.php?id=werkstatt:maschinen:maschinenpaten

Verwendung

X_TXJXPgB1L7MccWujmfg9yHR47tENwe zAkyWmsj4Zcrom617RWRTPEOPOLWW6SB1CAMV8HVRuUBQqpv
ghEfNd9_ss3YRhBofP-XXCBHmMEIOODIOrbHuvir7sl2A_DDVfrYw41T2IR-
rmOx5yUJ8V73sT8NB54kSDQ8  xHLtbz3nMGc9kILUCi9Lm_PHX7wIncMXhQwO5c3d4scyYE4qQPxhSNK
L2eV3VcqsEyvhWmNHxXoPpduh2Ut73FrVcbZXSqlYiMydj93EBMKFOzttPWOjJFvja_NYRtkIOC-
S_R87ZkbhdKXfzr7QbyzXEQDznecB5rKyagZN-
dU6AmMB8HhWzSkFwhXtjjr7QEk6fqgQMV_a3voHtyaHIMs1NAI7myL8MXJVwuR5WiEtgbFB80 SDkB7ne5b
YJYP7pm2131Wcn4JiTEvSaNcS AHyiEgZb y 5TDfKY rZEuuCfNm-

RemTvVRivWx_RIffIVZZCpN9305hKg AfSISUpMBI2fbbwMOPXnd293velR20icH855PUGrq5Pc3NfUhXHRS

Z49Aq4shxZREKC89NHbACDIoW)ddE3wQQgWCUEDys)KmZkHaXbAuZyduffwuNE2FOTdgNUEpZUu8BLS
[4dLgzciRfYmkI7LznZvH70ovC4cDiOR6UvMIyDI5SomcMSvU_jNqyX-DgzbDBHIiiQjHNk4Q=w1495-h1121-
nol. Werkzeug bereit legen

bendtigt sind: Handschuhe, ein weiches Baumwolltuch, Form Werkzeug.

2. Maschine einschalten

3. Maschine einstellen (Menu ist selbsterklarend)

4. Material einlegen

Klammerhebel 6ffnen, Material einlegen, Klammerrahmen auflegen, Halteklammern schlieBen.

ggf. mussen die stellschrauben eingestellt werden damit die Klammern das Material fest andrucken
5. Halterung zum heizen mit Hilfe vom Hebel anheben bis 2 klicks zu horen sind

6. Vorgang starten (orangener Button)

7. Sobald Vakuumpumpe angeht Folie stetig mithilfe des Helbels Uber Werkzeug ziehen bis komplett
unten eingerastet

8. Abwarten bis Vakuumpumpe automatisch abschaltet, erst dann kann die Folie entfernt werden

9. Dazu Klammerhebel |6sen, Klammerrahmen beiseitelegen und eine Ecke des Kunstoff anheben um
das Vakuum zu I6sen

ACHTUNG HEIB! Handschuhe tragen oder das orangene Werkzeug daflr benutzen

10. Werkzeug aus Kunstoff l6sen

Log
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