Holzmann Metallbandsage Bugelsagen
BS115 fur Stahl und Ne-Metalle

Motordaten

e Motorleistung S1 in W 550W
e Spannung 400V / 3 / 50Hz

Allgemeine Abmessungen
e Schwenkbereich 0°-45°
Schnittleistungen

e Schnittleistung rund @ 90° in mm 110

e Schnittleistung rund @ 45° in mm 75

e Schnittleistung LxH 90° in mm 110x140
e Schnittleistung LxH 45° in mm 110x75

Bandsagen

e Sageband in mm 1638x12,5x0,6
e Sagebandgeschwindigkeit in m/min 20/29/50 m/min

Gewicht

e Bruttogewicht in 65kg
e Nettogewicht in 61kg

Einschrankungen nicht Sagen


https://wiki.fablab-karlsruhe.de/lib/exe/detail.php?id=werkstatt%3Ametallbandsaege&media=maschinen:metallbandsaege_holzmann_bs115_1.jpg

e Titan

e Gehartete Stahle

e Stein, Keramiken, Ton

¢ Holz nur mit grindlicher nachtraglicher Reinigung des Bandes, wenn moglich immer eine
passendere Sage benutzen (z.B. Kappsage, Handsage, ...)

Bedienung

e Sagearm hochkippen
e Werkstuck sicher einspannen
o Darauf achten, dass die Umlenkrollen des Sagebands nicht auf dem Schraubstock
aufliegen kénnen!
e Bandsage einschalten (gruner Knopf)
e Sagearm sanft auflegen
o Die Spannung der Absenkfeder darf nicht geandert werden! Die Feder kann sonst
rausspringen und um die Werkstatt fliegen!
e Die Bandsage sagt voll automatisch durch das Werkstlck und schaltet sich danach von selber
aus
o Sollte sie auch nach langerer Zeit das letzte Stick nicht durchsagen umgehend dem
Maschinenwart oder Labsitter Bescheid geben!

Betriebsanweisung

Protokoll Anderungen/Wartungen

Datum Maschinenwart|Tatigkeit
02.06.2023|Alexander Schulz/Sageblatt gewechselt, altes ist gerissen. Schnitt grob ausgerichtet.
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